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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Tapete mit einer SIchtseitenschicht aus Polyethylen und Verfahren zu deren Herstellung 

(g) Es wird eine mahrschichtige Tepete zur Verfugung ge- 
stellt, deren SIchtseitenschicht aus einem verfestigten Fa- 
servlias aus Polyothylen-Endlosfasern besteht und die eine 
Tragerschicht aus einem GbGrwiegend Cellulosafasern ent- 
haltenden Flachengebilde aufweist - sowie ein Verfahren zur 
Herstellung dieser Tapete, bei dem das Faservlies mit Hilfe 
eines Kaschierklebers in einer Kaschisr-Prage-Anlage mit 
der Tragerschicht verbunden wird. Das Polyethylen ist 
vorzugsweise Hochdruckpolyethylen wahrend das Oberwie- 
gend Cellulosefasern enthaltende Flachengebilde vorzugs- 
weise eine Papierschicht bzw. Papierbahn ist Die resultie- 
rende Tapete kann bedmckt sein und ist trocken spaltbar, so 
dafi das Polyethylen-Faservlies von der Tragerschicht nach 
ihrer Verarbeitung abtrennbar ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betriffl eine mehrschichtige Tapeie, 
deren sichtseitige Schicht aus Polyethylen besteht, wel- 
che mit einer Tragerschicht verbundcn ist. Die Trager- 
schichl kann aus Papier oder anderen, Oberwiegend Cei- 
lulosefasern enthaltenden Flachengebilden besiehen. 

Durch die genannten Merkjnale gekennzeichnete Ta- 
peten sind bereits bekannt und werden z. B. in den DE- 
Gebrauchsmustem 86 00 174 und 94 02 973 in verschie- 
dener Ausfuhrung beschrieben. 

Bekanntlich weisen Tapeten, die an ihrer Oberseite 
eine Kunstsloffschicht tragen. eine Reihe von Vorteilen 
gegenCiber reinen Papiertapeten auf. Wcgen ihrer Un- 
empfindlichkeit gegenuber Wasser sind sie abwaschbar 
und daher leicht zu reinigen. Infolge der Festigkeit. Ela- 
stizitat und Geschlossenheit ihrer Oberflache resultiert 
eine relativ hohe Stabilitat gegenuber mechanisch ein> 
wirkenden Kraften sowohl bei der verarbeiiung ais 



ge unzureichender Gasdurchlassigkeit. 

Die Verlegung von Tapeien der vorgenannten Art 
erfordert wegen ihres kompakten Aufbaus und ihrer 
hohen Flachenmassen meistens die Anwendung spezie)- 
5 Icr, vcrsiarkter KJebemiitcl, z. B. Dispersionskleber, die 
bei der Trocknung zur wasserfesten Verbindung von 
Tapete und Untergrund fuhren. Infolge der geschlosse- 
nen Oberflache einerseits und der Festigkeit der Verkie- 
bung mit dem Untergrund andererseits ist die Wieder- 
10 entfernung der Tapeten sehr erschwert und kostenauf- 
wendig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Tape- 
te der eingangs gekennzeichneten Art ohne Verzicht 
auf die bekannten, sich aus der Yerwendung von Poly- 
15 ethyien-Deckschichten ergebenden Vorteile, weiterzu- 
entwickeln und so auszubilden, daB bei Gewahrleistung 
einer hohen Stabilitat die Flachenmassc der Trager- 
schicht vermindert werden kann und daB eine atmungs- 
aktive u nd iiauh dci Vei «u bcitung irockcn spaltbarc Ta — 



auch inn Gebrauch. 

Unter den Kunststoffen, die fiir die Tapeten-Deck- 
schichten bisher bekannt sind und praktisch eingesetzt 
werden, nimmt Polyethylen eine besondere Stellung 
aufgrund seiner chemischen Eigenschaften ein. Es er- 
weist sich gegenuber zahlreichen Ldsungsmitteln we- 
sentlich weniger empfindlich ais z. B. Polyacrylate 
("Acryltapete") oder PolyvinyJchlorid (%^inyltapete")- 
Wahrend letztgenanntes im Falle eines Brandes giftige 
Gase (Chlorwasserstoff) entwickelt, verbrennt Poly- 
ethylen riickstandslos zu den auch in der Natur vorkom- 
menden Stoffen Wasser und Kohlendioxid. Hinsichtlich 
der Herstellung, Verarbeitung und Entsorgung gehort 
Polyethylen zu den hygienisch unbedenklichsten und 
umweltfreundlichsten Kunststoffen. 

Bei den Tapeten nach DE-Gebrauchsmuster 86 00 
174 wird Polyethylen in Form von Folien mit relativ 
niedrigen Flachenmassen eingesetzt, die auch mattiert, 
in Substanz gefarbt, oberflachlich aufgerauht und gege- 
benenfalls auch bedruckt sein konnen. Allerdings wird 
wegen der begrenzten Haftungsfahigkeit der Druckfar- 
ben auf der glatten Folienoberflache das Bedrucken der 
Papierlragerschicht empfohlen. Wegen der Verschleie- 
rung des Druckbildes verbieien sich dann aber offen- 
sichtlich mattierte und gefarbtc Folien. Um bei den vor- 
geschlagenen Tapeten das Durchdringen von Farbflek- 
ken aus dem Untergrund zu vermeiden. werden schwe- 
re, mehrlagige Papiertragerschichten mit Flachenmas- 
sen bis zu 230 Gramm pro Quadratmeter verwendet. 
Damit konnen zwar relativ tiefstrukturierte Pragungen 
erzielt werden, jedoch bereiten die kartonahnlich stei- 
fen Endprodukte bei der Verarbeitung erfahrungsge- 
maB Schwierigkeiten. 

Diese Nachteile sollen Tapeten nach DE-Gebrauchs- 
muster 94 02 973 vermeiden, bei denen Deckschichten 
aus geschaumtem Polyethylen eingesetzt werden, wel- 
che die Tragerschichten aus leichteren, aber ebenfalls 
mehrlagigen Papieren in ihrer Dicke erheblich ubertref- 
fen. Die Polyethylenschicht kann auch hier farblos oder 
gefarbt, bedruckt und durch Pragung oder Aufrauhung 
strukturiert sein. Allerdings erfordert die Aufbringung 
der Polyethylen-Deckschicht durch direkte Extrusion 
spezielle technische Vorrichtungen, wie auch die alter- 
nativ vorgeschlagene Verarbeitung vorgeschaumter 
Polyethylenfoiien auf herkommlichen Maschinen der 
Papiertapetenfertigung nichi ohne weiteres mcJglich ist. 

Aus bauphysikalischer Sichi mangelt es den bisher 
vorgeschlagenen Polyethylen-Deckschichten und den 
damit hergestellten Tapeten an Atmungsaktivital infol- 



20 pete resultiert. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, 
daB die Sichtseitenschicht aus einem thermisch-mecha- 
nisch verfestigtem Faservlies aus Polyethylen (PE)-End- 
losfasern besteht (Anspruch 1). Derartige Faserviiese 

25 sind sowohl trocken ais auch naB bilateral hochfest und 
unter praxisublichen Bcanspruchungcn unzerreiBbar. 
Ihre mikroporOse Feinstruktur ermoglicht es, Tapeten 
der eingangs gekennzeichneten Art so auszubilden, daB 
ohne Verzicht auf den Schutz des Untergrundes gegen 

30 Wasser die angestrcbtc Atmungsaktivitat ais bauphysi- 
kalisch wertvolle Eigenschaft erzielt wird. Infolge der 
mehrfachen Lichtbrechung zwischen den PE-Feinfasem 
und der eingeschlossenen Luft besitzen die Faserviiese 
ohne zusatzliche Mattierungsmittel eine hohe Opazitat, 

35 die einen erheblichen Beitrag zur optischen Unter- 
grundabdeckung erbringt. Zusatzlich wirkt, insbesonde- 
re bei nicht bedruckten und schwach gepragten Tape- 
ten, das arteigene Faserwirbelbild. Ais Polyethylen (PE) 
wird Hochdnick-Polyethylen (HDPE) bevorzugt 

40 Vorteilhafterweise betragt die Flachenmassc der 
PE— Oder HDPE-Faservliese 35 Gramm pro Quadrat- 
meter oder mehr (Anspruch 2). Technisch und wirt- 
schaftlich besonders zweckmaBig sind Deckschichten 
dieser Art mit Flachenmassen zwischen 40 und 60 

45 Gramm pro Quadratmeter, ohne jedoch die Erfindung 
darauf zu beschranken (Anspruch 3). 

Die PE-Faservliese konnen zwecks Variation der 
Oberflachenbeschaffenheit bestSndig coronabehandelt 
sein (Anspruch 4), was sich vor allem fur die weitere 

50 Veredlung vorteilhaft erweist. 

Das Laufverhalten auf Maschinen und die Handha- 
bung der Tapeten bei der Verarbeitung kann durch eine 
antistatische Ausrustung der PE-Faservliese verbessert 
werden (Anspruch 5); insbesondere wird dadurch auch 

55 die Attraktion von Verunreinigungen wahrend der Her- 
stellung und beim Gebrauch der Tapeten minimieri. 

Es hat sich iiberraschenderweise gezeigt, daB PE-Fa- 
servliese mit losungsmittelfreien, wasserbasierten Pig- 
mentfarben einwandfrei wisch- und wasserfest bedruck- 

60 bar und damit die an Tapeten gestellien Anforderungen 
erfullbar sind (Anspruch 6). Somit konnen umweitver- 
tragliche Druckfarben verwendet werden und es entfallt 
die Einschrankung, die Farbgebung auf der Trager- 
schicht ausfuhren zu miissen. 

55 Weilerhin war die Feststellung iiberraschend. daB ein 
erfindungsgemaBer Kaschierverbund von PE-Fa- 
servlies und einer Tragerschicht, vorzugsweise einer Pa- 
piertragerschicht zu einer Tapete fuhrt, die nach der 
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Verlegung an der Kaschierschichl trocken spaltbar ist 
(Anspruch 7). Hierbci ist cs vorteiihaft. die Tapeie mit 
Hilfe eines wasserfest irocknenden DispersionskJebers 
zuverlegen. 

Bei beabsichtigter Erneuerung der WandbekJeidung 5 
kann beispielsweise die PE-Deckschicht (nach ortlich 
eng begrenzter mechanischer Lockerung am Tapeten- 
rand) durch vertikal von der Wand weggerichteten kraf- 
tigen Zug in ganzer Bahn von der Papierschicht abge- 
trennt wcrdcn, wobei letztere fast mit dem Untergrund lo 
verbunden bieibt. Diese Trennung von Polyethylen und 
Papier erleichtert einerseits die Entsorgung des Polyet- 
hylenabfalls in Form eines nahezu sortenreinen recycel- 
barcn Materials und andererseits bildet das an der 
Wand verbleibende Papier gemeinsam mit der stabilen 15 
KJeberschicht eine den Untergrund gut abschirmende 
Makulatur fur die Neutapezierung. 

Ais Tragerschichten kommen vorzugswcise Flachen- 
gebilde zum Einsatz, bei denen Cellulosefasern den 
iiberwiegenden Bestandteil bilden, wie Papiere oder 20 
vliesartige Gebilde. Es eignen sich bereits einfache Un- 
lerbahnpapiere mit Fiachenmassen vorzugswcise bis zu 
130 Gramm pro Quadratmeter, ebenso aber auch mehr- 
lagige Papiere. ohne daB die erfindungsgemaBen Tape- 
ten hinsichtlich ihrer Papier-Trager-Schichten auf be- 25 
stimmte Fiachenmassen beschrankt sind (Anspruche 8, 9 
und 10). 

Allgemein, vorzugswcise jedoch bei der Verwendung 
einfacher Unterbahnpapiere fiir die Tragerschichten, 
erweist sich die Beimischung anorganischer WeiBpig- 30 
mente wie Titandioxid zum Kaschiermittel vorteilhaft 
fur das optische Erscheinungsbiid der Tapeten (An- 
spruch 15). 

Die erfindungsgemaBen Tapeten eignen sich beson- 
ders in der Ausfuhrung als gepragte Tapeten (Anspruch 35 
11) mit einer gegenuber reinen Papiertapeten verbes- 
serten Pragestabilitat. 

Die nachfolgenden Beispiele sollen die Erfindung er- 
lautem.ohne sie darauf zu beschranken. 

40 

Beisplel 1 

Ein verfestigies, bestandig coronabehandeltes und 
antistatisch ausgeriistetes Faservlies aus Hochdruck- 
Polyethylenendlosfasern mit einer Flachenmasse von ca. 45 
42,5 Gran pro Quadratmeter wird mit wasserbasierten 
Pigmentfarben, wie sie zum Bedrucken von Papiertape- 
ten iiblich sind, im Tiefdruckverfahren in bekannter 
Weise bedruckl. getrocknet und aufgerollt. In einem 
zweiten Arbeitsgang wird diese bedruckte Polyethylen- 50 
bahn auf einer Kaschier-Prage-Anlage mit Hilfe eines 
waBrigen KaschierkJebers auf Basis von Polyvinylace- 
tat, der 9^ Masseprozent Titandioxid enthalt» mit einer 
Unterbahn aus Papier der Flachenmasse 120 Gramm 
pro Quadratmeter verbunden und unmittelbar anschiie- 55 
Bend kalt gepragt, getrocknet und wie iiblich kofifektio- 
niert. 

Im Ergebnis erhalt man einen an der Oberflache far- 
big gemusterten, durch Pragung stabil struktunerten 
zweilagigen Schichtverbund, der als WandbekJeidung eo 
(Tapete) verwendbar ist und die in der Beschreibung 
aufgefOhrten vorteilhaften Eigenschaften besitzt. 

Beispiel 2 

65 

Ein Fiachengebilde aus Polyethylen der gleichen Art 
wie in Beispiel 1, jedoch mit einer Flachenmasse von ca. 
55 Gramm pro Quadratmeter, wird ohne vorherige Be- 
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druckung in gleicher Weise wie in Beispiel 1 mit einer 
Unterbahn aus Papier, deren Flachenmasse 100 Gramm 
pro Quadratmeter betragl, kaschiert, geprigi und fer- 
tiggestellt Der ICaschierkleber enthalt 8 Masseprozent 
Titandioxid. Im Ergebnis erhalt man ein analoges Er- 
zeugnis wie in Beispiel 1, jedoch in Gestalt einer einheit- 
lich weiBen, nur durch den Prageeffekt strukturierlen 
Tapete. 

Patentanspriiche 

1. Tapete mit einer Sichtseitenansicht aus Polyethy- 
len und einer Tragerschicht,dadurchgekennzeich- 
net, daB die Sichtseitenschicht als verfestigtes Fa- 
servlies aus Polyethylen (PE)-Endlosfasern, vor- 
zugswcise aus Hochdruck-Polyehtylen 
(HDPE)-Endlosfasem ausgebiJdet ist. 

2. Tapete nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Sichtseitenschicht eine Flachenmasse 
von 35 Gramm pro Quadratmeter oder mehr be- 
sitzt 

3. Tapete nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Flachenmasse der Sichtseitenschicht 40 
bis 60 Gramm pro Quadratmeter betragt, 

4. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gckennzeichnet, daB die Sichtseitenschicht 
bestandig coronabehandelt ist. 

5. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, da6 die Sichtseitenschicht 
antistatisch ausgerustet ist 

6. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Sichtseitenschicht 
eine Bedruckung auf der Vorderseite aufweist 

7. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schichtverbund der 
Tapete nach ihrer Verarbeitung trocken spaltbar 
ist 

8. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Tragerschicht aus 
einem uberwiegend Cellulosefasern enthaltenden 
Fiachengebilde besteht 

9. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Tragerschicht aus 
einer Papierschicht besteht 

10. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Tragerschicht aus 
mehrschichtigem Papier besteht 

11. Tapete nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie durch PrSgung er- 
zeugte Strukturen aufweist 

12. Verfahren zur Herstellung der Tapete gemSB 
Anspruchen 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB 
man ein Faservlies aus Polyethylen-Endlosfasern in 
einer Kaschier-Pragcanlage mittels eines waBrigen 
Kaschierklebers mit einer Bahn aus einem uberwie- 
gend aus Cellulosefasern bestehenden Fiachenge- 
bilde verbindet, die dabei resultierende Tapete 
pragt, dann trocknet und in ublicher Weise konfek- 
tioniert 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man ein Faservlies aus Hochdruck- 
Polyethylen-Endlosfasern einsetzt - 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 12 und 13, 
dadurch gekennzeichnet. daB man ein Faservlies 
aus Polyethylen-Endlosfasern einsetzt, das mil Pig- 
mentfarben auf Wass'erbasis bedruckt wurde. 

15. Verfahren nacli einem der Anspruche 12 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet daB man einen anorgani- 
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sche WeiBpigmente, wie Titandioxid enthaltenden 
Kaschierkleber verwendet 

16. Verfahren nach einem der Anspruche 12 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB man das Faservlies 
mit einer Papierbahn verbindet, 5 
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